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Permitird a los participantes conocer Ila normativa técnica
internacional y la tecnologia de Inspeccién de Recubrimientos.
Se adquiere un enfoque moderno de la aplicacién de la
Inspeccion en el Aseguramiento de Calidad QA y el Control de
Calidad QC en la proteccidn anticorrosiva de superficies con
recubrimientos, en los planes de mantenimiento industrial y en
los proyectos de nueva construccién, desarrollando
productividad y calidad con técnicas innovadoras, agregando
anos de vida a la inversion, disminuyendo los costos presentes,
ahorrando costos en el fratamiento anticorrosivo futuro debido
a la disminucion de las frecuencias en el mantenimiento y a
extender la vida Util del sistema de pintado y por ende del
activo; ayudando a evitar pérdidas econdmicas por el deterioro
o reposicion de las estructuras y/o por la falla prematura de las
pinturas o recubrimientos.

* [/GIDO A

Ingenieros y Técnicos relacionados al tratamiento de superficies,
control y prevencién de la corrosidn de los diversos sectores
industriales, responsables de las dreas de mantenimiento de la
infraestructura, fabricacion, construccion, diseno, especificacion e
ingenieria de proyectos, supervisidon de obra, inspeccién y auditoria
de calidad, empresas de servicios de aplicacion de recubrimientos, etc.
Asi como a Técnicos y Profesionales con Certificacion NACE (1,2,3)
o SSPC (1.2.3) o FROSIO.

TIEMPO DE DURACION
24 HORAS ACADEMICAS
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El curso se basa en conceptos generales. El cual abarca la importancia,
el rol y la responsabilidad de la Inspeccion de Calidad en el
proceso de aplicacion de recubrimientos orgdnicos. Los Costos
de la Calidad. El valor de la Inspeccién. El QA y QC en la proteccion
con pinturas.

Documentacion Base de la Inspeccion; Formacion, Competencias y
Niveles de los Inspectores. Describe y sustenta la elaboraciéon e
implementacion de un Plan de Inspeccién y los puntos de control,
las técnicas, identificacion y gestion de las normas de evaluacion
aplicables (ASTM, SSPC, ISO, NACE, etc.), frecuencia de las mediciones,
Valores de admisibilidad, interpretacion de resultados; instrumentacion
y equipos requeridos para la inspeccion en las diferentes etapas
del fratamiento: Monitoreo de las condiciones ambientales,
Pre- Preparacion y Preparaciéon de superficie, Aplicacion de las
pinturas, Evaluacion final, Pruebas Destructivas, Resane y Reparacion
de recubrimientos durante y/o después del montaje y puesta en

operacion.

Fechas: 04, 05, 06, 07 y 08 de Julio del 2022
Duracién: 24 Horas

Dias: 5 Dias

Hora Bolivia: 17:00 a 22:00 Horas
Consultas: capacitacion@cbhe.org.bo
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INTRODUCCION

. Proteccidn Anticorrosiva de la Infraestructura Industrial

. Objetivos de los Equipos de Control de Corrosion

. Rentabilizar el Tratamiento Anticorrosivo con Recubrimientos

Beneficios en la Implementacion de planes de Productividad y Calidad

LA INSPECCION DE RECUBRIMIENTOS
. Definicidon
- Relacionadas a la Calidad
- Relacionados a la Organizacion
- Relacionados a los Procesos
- Relacionados a las caracteristicas de los productos
- Relacionados a la Conformidad
- Relacionados a la documentacion
- Relacionados a los Ensayos o Pruebas
- Relacionados a la Medicion

. Definicion de la Inspeccidon de Recubrimientos

. Los Costos Relativos a la Calidad: Costos de Calidad: Costos de la Calidad de
Prevencion y de Evaluacion; Costos de NO Calidad: Costos por Fallos Internos y
Externos

. El Valor de la Inspeccion

. Servicios Relacionados a la Inspeccion:

. Control de Calidad de Pintado del Constructor y/o Aplicador de Pinturas

. Asesoria Técnica de Pintado del Fabricante de Pinturas.

Auditorias de Calidad Independiente o de Tercera parte (Servicio al Dueno de la
Infraestructura Industrial).

. Aseguramiento de Calidad de Pintado, Auditorias de Calidad; Control de Calidad
. Casos
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ROL Y RESPONSABILIDADES DEL INSPECTOR DE RECUBRIMIENTOS
. El Inspector de Recubrimientos:
- Definiciones: Referencia ASTM D 3276;
- Responsabilidades
. Cdlificaciones y Requisitos del Inspector:
- Referencia Normas Técnicas ASTM, SSPC
Entrenamiento Educacion, Experiencia
- Categorizacion de Inspectores: Niveles
- Capacidad de Comunicacion Verbal y Escrita
- Normas de Conducta y Etica
. Documentos Base de un Proyecto de Proteccidon Anticorrosiva:
- Especificaciones Técnicas de Pintado la Obra: Garantias
- Procedimientos de Preparacion de Superficie Aplicacion de Pinturas
- Informacion o Especificacion Técnica de las Pinturas
- Hoja de Seguridad de las Pinturas (MSDS)
- Certificados de Calidad de las Pinturas Fabricadas
- Normas de Referencia aplicables: ASMT, NACE. SSPC, ISO, etc.
- Informacién Técnica y Procedimientos de Operaciéon de los Equipos de
Preparacién de Superficie, Aplicaciéon e Inspeccidn.
- Acta de la Junta Preliminar de Inicio de Obra
- El Plan de Inspeccién de Calidad: Caracteristicas
. Plan de Inspeccion de Calidad
- Descripcidon del Plan de Inspeccidn
- Puntos de Inspeccidn en el Proceso, ASTM D 3276; ASTM D5161.
- Factores de Control y/o Pruebas de Calidad
- Normas Técnicas o Procedimientos de Referencia
- Pardmetros de Admisibilidad o Aceptacion
- Frecuencia de las Pruebas y/o de Control
Formatos de Inspeccidn
Documentacion de Registro de Evaluaciones, Pruebas, Mediciones, etc.
Acta de Junta Preliminar de Inicio de Obra
Casos
Normas Aplicables: ASTM D 3276, ASTM D4537; SSPC QS 1; SSPC QPS5; ASTM E1499
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MONITOREO DE LAS CONDICIONES AMBIENTALES: DESCRIPCION E INSTRUMENTOS DE
MEDICION

. Descripcion, objetivo e importancia: Referencia ASTM E 337 - B
Definiciones de Curado y Secado: ASTM D1640

Defectos mds comunes debido a las condiciones ambientales adversas
Medicion de la Temperatura del Aire y de Bulbo HUmedo; ASTM E 337 - B
Cdlculo de la Humedad relativa; ASTM E 337 - B

Cdlculo de la Temperatura de Rocio; ASTM E 337 - B

Medicion de la Temperatura de Superficie

Medicidon de la velocidad del Viento

Equipos, Instrumentos y Tablas de Medicion

Recomendaciones para el Monitoreo de Condiciones ambientales.
Casos:

Normas Aplicables: ASTM E337; ASTM D1640; ASTM D3276.

INSPECCION DE LA PREPARACION DE SUPERFICIES METALICAS: DESCRIPCION E INSTRU-
MENTOS DE MEDICION
. Objetivo e importancia
. Inspeccidn Previa a la Preparacion de Superficie
- Inspeccidn de equipos, accesorios, herramientas.
- Equipos de Limpieza con Chorro abrasivo
- Inspeccién de la Presidon en la manguera de chorreado}
- Inspeccién didmetro Interior de la Boquilla
- Inspeccidén de Grasa o Aceite en el Aire; ASTM D 4285
- Inspeccidon de Grasa o Aceite sobre la Superficie
- Inspeccidén de Abrasivos; ASTM D4940; SSPC- AB 1, AB 2; AB 3, AB 4,
ASTM D7393, ASTM D136;
- Inspecciéon del Grado de Oxidacion Inicial de la Superficie; SSPC- VIS 1
- Inspeccién de defectos metal mecdnicos y de soldadura en la superficie:
Nace RP 0178; ISO 12944-Parte 3; SSPC-PA Guide 11;
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- Inspeccidon de presencia de Sales Solubles No visibles en la superficie:
SSPC- Guia 15
. Método Quantab
. Método Bresle (Parches)
. Método Sleeve (Mangas)

. Inspeccion Posterior a la Preparacion de Superficie

- Inspeccion del Grado de Limpieza; SSPC- SP; SSPC- VIS; ASTM D 2200

. Los Estadndares (Normas) de Limpieza: SSPC, NACE, ISO, etfc.

. Los Patrones o Referencias Visuales o Fotogrdaficas SSPC, ASTM o ISO
- Inspeccion de Waterjet Cleaning of Metals (Waterjetting):
. Nuevas Normas de Evaluacion de la Limpieza de Superficie
. Guia visual fotogrdafica para superficies de acero SSPC--VIS 4 — Waterjetting
. Descripcion de los niveles de Flash Rust u oxidacion instantdnea

- Inspeccion de Sales Solubles No Visibles; SSPC- Guia 15
. Tolerancia de la concentracion de sales sobre la superficie, después
de la preparacion o limpieza y antes de pintar
- Inspeccion de la Contaminacion por polvo y abrasivo; ISO 8502-3:
. Evaluar la cantidad (densidad) de polvo en la cinta

. Evaluar el famano de particula del polvo
. Inspeccion de Grasa o Aceite no visible
- Inspeccion del Perfil de Rugosidad de la Superficie; ASTM D 4417
. Definicion, importancia
. Métodos para determinar el perfil de rugosidad
. EqQuipos e Instrumentos

Fallas prematuras por efecto del perfil
. Casos
. Normas Aplicables: ASTM D 4285; ASTM D4940; SSPC-AB1; AB2; AB3; AB4; ASTM
D7393; ASTM C136; SSPC-VIST;SSPC-VIS2; SSPC-VIS3; SSPC-VISS; SSPC-VIS5; NACE RP
0178; ISO 12944-3; SSPC-Guia 11; ASTM D2200; SSPC- SP1; SP2; SP3; SP5; SPé; SP7;
SP10; SP 12; ISO 8501-1; SSPC-SP WJ-1/NACE WJ-1; SSPC-SP WJ-2/NACE WJ-2;
SSPC-SP WJ-3/NACE WJ-3; SSPC-SP WJ-4/NACE WJ-4; ISO 8502-3; ASTM D 4417.
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INSPECCIé[\l DE LA APLICACION DE RECUBRIMIENTOS:
DESCRIPCION E INSTRUMENTOS DE MEDICION
Inspeccidn antes del Pintado

Inspeccién de condiciones de almacenamiento e identificacion de la Pintura
Inspeccidn del Procedimiento de Preparacién de la Pintura

Medicion de la Viscosidad; ASTM D 4212

Inspeccidn del equipo de aplicacion

Inspeccién durante la Aplicacion de las Capas de Pintura

Tiempo de induccion y vida Util de la mezcla: SSPC-PAT
Espesor de Pelicula HOmeda; ASTM D 4414

Tiempos de secado para el repintado; SSPC-PAT; ASTM D1640.
Defectos de Aplicacion de las Capas de pintura; SSPC-PA 1
Aplicacién de las Capas de Franjeo, SSPC- PA Guide 11
Contaminantes visibles entre capas; ISO 8502-3.

Espesor de Pelicula Seca — Método No Destructivo: SSPC- PA 2
. Descripcion de la Norma SSPC- PA 2- mayo 2012

. Verificacion y Calibracion

. NUmero requerido de mediciones

. Procedimiento en Superficies planas, vigas;

. Niveles de restriccion de los espesores de pelicula

. Ejercicio

Espesor de Pelicula Seca- Método Destructivo Norma ASTM D4138

Inspeccién Final del Sistema de Pintado

Espesor de Pelicula Seca; SSPC- PA 2.

Tiempos de Secado de la Pelicula de Pintura; ASTM D 1640

Evaluacion del Curado Final de la Pintura:

. Prueba de Resistencia al solvente ASTM D 5402; ASTM D 4752

. Prueba de Dureza de la Pelicula; ASTM D 3363

Adherencia por Corte y Traccién; ASTM D 3359 Ay B; ASTM D 4541;

ASTM D 6677. Registro y Reporte de resultados.

Inspeccidn de Discontinuidades; Esponja hUmeda, alto voltaje ASTM D5162.
Inspeccién de Defectos de la pelicula: Estéticos y de riesgo protectivo
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- Evaluacion del Aspecto General de pelicula
- Evaluacion e Identificacion de Defectos de Pelicula
- Inspeccion de Reparaciéon y Retoques de pintura en obra (SSPC-PAT, ASTM 3276)
. Pruebas o Ensayos Destructivos a la Pelicula de Pintura: En Probetas
- Descripcion, Normas Técnicas (ASTM), Admisibilidad
- Reporte de Resultados
- Adhesion, Flexibilidad; Abrasion, Impacto; Dureza, etc.
. Comentarios Finales y Beneficios de Implementar un Plan de Inspeccidn:
- Casos
- Normas Aplicables: SSPC- PAT; ASTM D3276; ASTM D5063; ASTM D 4212; ASTM
D4414; SSPC- PA Guide 11; ISO 8502-3; SSPC- PA 2, ASTM D 7091; ASTM B499;
ASTM D4138; ASTM D 6132; ASTM D 1640; ASTM D4138; ASTM D 5402; ASTM D
4752; ASTM D 3359 A, 3359 B; ASTM D 4541; ASTM D 6677; ASTM D 5162,ASTM
G 62, NACE RP 0188; ASTM D4787; ASTM D522; ASTM D2794; ASTM D4060;
ASTM D4366.

SINGENE

- Certificado emitido por CBHE al finalizar el curso
- Certificado emitido por ASTM Internacional
- Manual del Participante
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