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API-570 - CODIGO DE INSPECCION DE TUBERIAS

Inspeccion, reparacion, alteracion y revaloracion de sistemas de tuberias en servicio

INTRODUCCION

Mediante el presente curso la CBHE (Camara Boliviana de Hidrocarburos y Energia) ofrece
al participante una capacitacién en base a las normas que se encuentran incluidas en el
BODY OF KNOWLEDGE API-570 AUTHORIZED PIPING INSPECTOR (cuerpo de
conocimientos inspector autorizado de tuberias APl 570), con el fin de brindar al
participante una capacitaciéon adecuada, reforzando sus conocimientos Yy
proporcionandole herramientas necesarias que aportaran en una adecuada preparacion
para rendir el examen de certificacion de Inspector autorizado APl 570
satisfactoriamente.

DIRIGIDOA

Ingenieros, inspectores, supervisores o Técnicos.

REQUISITOS

¢ El participante debe tener experiencia en trabajos relacionados en supervision o
realizacion de actividades en disefo, construccion, reparacion, operacion o inspeccion
de los sistemas de tuberias en servicio, o ejecucién de las actividades de inspeccion
como se describe en API 570.

¢ El participante debe tener comprensién de lectura del idioma inglés.

INCLUYE

¢ Impuestos de Ley

¢ Material de apoyo

¢ Certificado emitido por la CBHE de participacion.
¢ Servicio de cafeteria

AGENDA

Fecha: 22 de mayo al 4 de junio 2017
Horarios: 8:00 a 17:00
Carga Horaria: 24 horas

CONTENIDO

. CALCULOS PARA EVALUAR MEDICIONES DE
INSPECCION E INTEGRIDAD DE TUBERIA
A) Célculos relacionados con deterioro, reparaciones o reacondicionamientos:

-Tasas de corrosion e intervalos de inspeccién

-Factores de calidad conjunta de soldadura y factores de calidad

-Presion interna / espesor minimo de la tuberia

-Prueba de presion

-Pruebas de impacto

-Requisitos de pre-hielo y tratamiento caliente

-Expansion térmica

-Espesor de pared minimo y presiones de trabajo para Flanges

-Espesor minimo requerido de un blanco permanente (ASME B31.3, parrafo 304.5.3)

ESPESOR, INTERVALOS DE

INSTRUCTORES

B. Requisitos de ingenieria de c6digo ASME B31.3:
-Criterios de disefo

-Factor de calidad de la junta de soldadura)

-Tubo recto bajo presion externa

-Segmentos curvados y con inglete de tuberia
-Conexiones de Sucursal

-Cierres

-Disefio de presion de bridas y espacios en blanco
-Reductores

-Disefno de presion de otros componentes

-Juntas de Tuberia

-Juntas calafateadas

-Juntas soldadas y soldadas

-Juntas especiales

-Andlisis de Flexibilidad

-Reacciones

-Célculo de Movimientos

-Medios para aumentar la flexibilidad

-Tuberias de instrumentos i i
1. PROCEDIMIENTO DE SOLDADURA Y EVALUACION DE CALIFICACION
-Caldera ASME Y cédigo del buque de presion, seccion IX
-ASME B31.3

-APIl estandar 570

-Requisitos e informacion de la APIRP 577

lll. EXAMEN NO DESTRUCTIVO

-ASME Seccién V, Examen no destructivo
-ASME B31.3 y API-570: Requisitos generales de examen no destructivo

IV: CONOCIMIENTO PRACTICO - GENERALIDADES

-Requisitos de Organizacién y Certificacion.

-Tipos y definiciones de las inspecciones de mantenimiento.

-Soldadura en Tuberias

-Evaluacion de la corrosion y del espesor minimo.

-Vida estimada restante.

-Determinacién del intervalo de inspeccion y cuestiones que afectan a los intervalos.
-Précticas de seguridad para la inspecciéon de mantenimiento.

-Registros e informes de inspeccion.

-Reparaciones / Alteraciones / Reiteraciones a Tuberias.

-Reanudacion de la tuberia.

-Prueba de Presién Después de Reparaciones, Alteraciones o Repeticiones
-Presion de las clasificaciones de temperatura

-Marcas

-Materiales

-Dimensiones

-Prueba

-Limitacién de las dimensiones de las juntas

-Métodos para establecer indices de presion y temperatura

-Métodos para realizar la identificacion positiva del material y el mantenimiento de
registros relacionados.

V. CONOCIMIENTO PRACTICO - ESPECIFICO

-API-570, Inspeccion, reparacion, alteracion y reanudacion de los sistemas de
tuberias en servicio - todo el documento estd sujeto a pruebas

-API RP 571, Mecanismos de Dano que afectan a Equipos Fijos en la Industria de
Refinacion

-API RP-574, Inspeccion de Tuberias, Tubos, Vélvulas y Conexiones - todo el
documento estd sujeto a pruebas

-APIRP 577, Inspeccién de Soldadura y Metalurgia - todo el documento esta sujeto a
pruebas

-Practica recomendada de la API 578 - Programa de verificacion de materiales para
sistemas de tuberias de aleacién nuevos y existentes - todo el documento esta sujeto
a pruebas

-ASME B16.5, bridas de tubo y bridas

Ingeniero Mecanico; UMSS (Cochabamba), cuenta con certificaciones internacionales como: Certified Welding Inspector CWI-AWS, Endosado

para los cddigos: ASME B31Y ASME SECCION IX y ASME VIII'Y ASME SECCION IX. Piping Inspector (API-570). Especialista en Sistemas de Gestion de la Calidad 150-9001:2008.
Cursos realizados en: APl 570 Exam Preparation Training Course. Code Endorsement Exam Preparation course - for AWS ASME Section IX, B31.1, and B31.3 Code Endorsement
Exam. Curso de Entrenamiento para Nivel Il (Medicion de espesores). Curso de Inspeccion de Soldadura. Fundamentos del Precalentamiento AWS D1.1. ASME Seccion IX
Soldadura: Desarrollo y Calificacion de Procedimientos y Soldadores. Curso de Preparacion de Inspectores de Soldadura CWI. Curso de Anélisis de Vibraciones en Maquinas
Rotatorias. Curso tedrico-practico de Controladores Ldgicos Programables SIEMENS - PLC nivel intermedio. Curso practico de Soldadura/Programa de Desarrollo de
Tecnologias de Fabricacion. Programacion y operacion de torno.

Ingeniero industrial; UAGRM-Bolivia; Certificaciones: Inspector de Ensayos ASNT Nivel 3 VT; Inspector de Soldadura CWI-AWS; Certificacion:
Inspector de Piping APl 570. Cursos realizados: Cursos de entrenamiento de END segtin ASNT CP-105 Phased Array/TOFD/Interpretacion por Software; Eclipse Scientific
-05/16; Advanced Ultrasonic Flaw Detection & Characterization; U.Ultrasonics - 09/15; Ultrasonido Nivel 1y 2, Worldspec/Hellier NDT Training -10/14; Visual Inspection Level
1y 2; NDT Training & Testing Center TX -04/13; Liquidos Penetrantes Nivel 1y 2; Ademinbol - 08/12; Diplomado Andlisis de Falla en componentes Mecanicos; PUCP - 11/11;
Seminario-Taller AWS-Certified Welding Inspector -Indura Chile - 11/08; Curso Inspetor de Soldagem Nivel | para Qualificacao FBTS - 15QI -10/07.
Mas de 15 afios de experiencia en diferentes cargos en la industria petrolera como: supervisor de soldadura y ensayos, fiscal de inspeccion de soldadura; inspector de
soldadura, inspector de equipos de servicio, supervisor de calidad, supervisor mecanico de piping, supervisor de montaje mecanico; ingeniero de proyecto.




